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Article-N°. o0-Code
Example: — ET0591
Order-N°. ET0591 058
2 4 T T 2 %
058 | M4 0.70 66  7.00 - 190 60 3 340 °
084 | M5 0.0 70  8.00 - 230 60 3 430 °
088 M6  1.00 80 10.00 - 280 60 3 510 °
160 | M8 1.25 90 13.00 350 330 80 3 690 °
174 'M10 1.50 100 15.00 39.0 37.0 10.0 4 860 °
240  M12 175 110 18.00 450 43.0 120 4 1040 °
244 M14 2.00 110 20.00 46.0 440 16.0 4 1220 °
246 | M16 2.00 110 20.00 50.0 480 16.0 4 1420 °
312 M18 2.50 125 25.00 60.0 580 16.0 4 1570 °
314 | M20 2.50 140 25.00 640 620 16.0 4 17.70 °
316  M22 250 140 25.00 640 620 20.0 5 19.70 °
320 M24 3.00 160 30.00 740 720 200 5 21.20 °

www.fraisa.com

227



Stainless steel
ferritc/martensitic

Stainless steel
ferritc/martensitic

Stainless steel
[Cr-Ni/1.4301]

Stainless steel
[Cr-Ni/1.4301]

Stainless steel
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Stainless steel
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571]

Heat resistant steel
[17-4PH]

Heat resistant steel
[17-4PH]
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M4 4.000 0.70 12 955 10 795 8 635
M5 5.000 0.80 12 765 10 635 8 510
M6 6.000 1.00 12 635 10 530 8 425
M8 8.000 125 12 475 10 400 8 320
M10 10.000 1.50 12 380 10 320 8 255
M12 12.000 175 12 320 10 265 8 210
M14 14.000 2.00 12 275 10 225 8 180
M16 16.000 2.00 12 240 10 200 8 160
M18 18.000 2.50 12 210 10 175 8 140
M20 20.000 250 12 190 10 160 8 125
M22 22.000 2.50 12 175 10 145 8 115
M24 24.000 3.00 12 160 10 135 8 105
M4 4.000 0.70 7 555 5 400 4 320
M5 5.000 0.80 7 445 5 320 4 255
M6 6.000 1.00 7 370 B 265 4 210
M8 8.000 125 7 280 5 200 4 160
M10 10.000 1.50 7 225 5 160 4 125
M12 12.000 175 7 185 5 135 4 105
M14 14.000 2.00 7 160 D 115 4 920
M16 16.000 2.00 7 140 5 100 4 80
M18 18.000 2.50 7 125 5 90 4 70
M20 20.000 250 7 110 5 80 4 65
M22 22.000 250 7 100 5 70 4 60
M24 24.000 3.00 7 95 5 65 4 55
M4 4.000 0.70 8 635 6 475 5 400
M5 5.000 0.80 8 510 6 380 5 320
M6 6.000 1.00 8 425 6 320 5 265
M8 8.000 125 8 320 6 240 5 200
M10 10.000 1.50 8 255 6 190 5 160
M12 12.000 175 8 210 6 160 5 135
M14 14.000 2.00 8 180 6 135 5 115
M16 16.000 2.00 8 160 6 120 5 100
M18 18.000 250 8 140 6 105 5 90
M20 20.000 250 8 125 6 95 5 80
M22 22.000 250 8 115 6 85 5 70
M24 24.000 3.00 8 105 6 80 5 65
M4 4.000 0.70 5 400 4 320 = J
M5 5.000 0.80 5 320 4 255 - -
M6 6.000 1.00 5 265 4 210 J J
M8 8.000 125 5 200 4 160 - -
M10 10.000 1.50 5 160 4 125 J J
M12 12.000 175 5 135 4 105 - -
M14 14.000 2.00 5 115 4 90 - -
M16 16.000 2.00 5 100 4 80 - -
M18 18.000 2.50 5 20 4 70 - -
M20 20.000 250 5 80 4 65 J J
M22 22.000 250 5 70 4 60 - -
M24 24.000 3.00 5 65 4 55 J J






