SQUAREWORX®

velikost M | fréza pro srazeni hran frézovanim

+ SQUAREWORX © jakoZto fréza pro sraZeni hran se vyznacuje univerzalnimi moznostmi pouziti

«  srazeni hran s pohybem vped a vzad
- Ctyfi efektivné vyuZitelnd osti

- efektivni, vysoky pocet zubG umoziiuje velké posuvy
« vnittni pfivod chladiciho média umoziiuje optimélni dopravu tfisek

Fréza s otocnymi destickami

Stopkova fréza
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Nasroubovévaci fréza
SQ09-016-E10-03-45 | 16 9 08 | 25 1.2 - M10 18 3 AB,CDE M Bl =
SQ09-020-E12-03-45 | 20 9 08 | 30 12 - M12 21 3 ABCDE M Bl
SQ09-025-E12-04-45 | 25 9 08 | 30 1,2 - M12 21 4 AB,CDE M =
SQ09-035-E16-05-45 | 35 9 08 | 40 1,2 - M16 29 5 ABCDE M [ o]
n SQ09-040-A16-06-45 | 40 9 08 | 40 1.2 - 16 35 6 AB,CDE M Bl
g 5Q09-050-A22-07-45 | 50 9 08 | 40 12 - 22 40 7 ABCDE M [ o]
2
SQ09-063-A27-08-45 | 63 9 08 | 50 1,2 - 27 48 8 AB,CDE M =
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Sroub Torx kli¢ Torx Torque Vario® - S momentovy vyménné ostfi Torx vyménné ostii Torx MagicSpring
A>strana7 (Torx-Plus) Sroubovék pro Torque Vario® pro Torque Vario®
B> strana7 (> strana7 D> strana7 E> strana7
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FREZY PRO ROHOVE FREZOVANI, FREZOVANI DRAZEK A SRAZEN HRAN FREZOVANIM : FREZA S OTOCNYMI DESTICKAMI

Otocné biitové desticky

5Q09-8048-R08-MP SDKT 097308 SR P40 PPGO 9 3,97 0,8 M3
5Q09-8062-R08-MK SDKT 097308 SR K10 PCSR 9 3,97 08 M3
5$Q09-8099-R08-MS SDKT 097308 SR M35 PCTC 9 3,97 0,8 M3
5Q09-8096-R08-MM SDKT 097308 SR M40 PPST 9 3,97 08 M3
5Q09-8020-R08-MN SDHT 097308 FR K10 lestény 9 3,97 0,8 M3

Aplikacni data (fz / ap)

Materidl
jakost posuv
povrstveni hloubka zabéru
f (mm) 4 ¥ g 4
c I - T - T
f (mm) g 4
K10 PCSR 2, (nm) %0152052 i 0((])51 g,z ) ) ]
f (mm) ¥ 4
M35 PCTC 2 (mm) - 0%; ?;25 ) ) 0,(();::1 %25 )
f (mm) y 4 )
M40 PPST alp (mm) 0,(())?1%25 0,(();}1 %25 ) _ 0,(();}1 (_)515 i
f (mm) ]
K10 lestény azp (mm) . R _ 0,(())?1%35 ) )

Rychlost fezu (Vcin m/min)

Material
jakost i
. pouZiti
povrstveni
hruby 100 150 200 5790 110 130 57110 130 150 760 80 100
P40 PPGO stiedni 100 150 200 790 110 130 7110 130 150 - 5760 80 100 -
jemny - - - -
hruby - 140 180 220
K10 PCSR stiedni 7100 180 260 - 160 190 220 - - -
jemny - %160 190 220
hruby 110 155 200 830 65 100
M35 PCTC stiedni = 120 175 230 5 = 40 75 110 -
jemny % 160 220 280 %60 100 140
hruby 5780 140 200 780 130 180 %730 55 80
M40 PPST stiedni 7100 150 200 | 7100 155 210 - - 740 65 90 -
jemny - %120 185 250 60 90 120
hruby 7100 450 800
K10 le3tény stiedni : . - 7100 450 800 - -
jemny % 100 450 800
(NEV] hlavni poutiti [&]vedlejsi pouiti ¥ & hubétiiskové obrabeni N7 &7 stiednitiiskové obrabéni N7 g7 jemné tiskové obrabéni




Rozsifené udaje z provozu

axidlni zasunuti do plného materialu Sikmé zasunuti do pIného materialu cirkularni frézovani
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Y ds
ds Dmin max

fréza0 d1 o fréza 0 d1 @ K fréza0 d1 D Do
2%-32 05 2 <2,00 122 2 372 48
35 04 32 <1,50 19,2 B 512 62
40-63 03 35 <1,00 22 35 57 63
40 <060 272 4 67, 78
2 <055 292 Q 72 82
50 <045 372 50 87, 9
52 <040 392 52 91,2 102
63 <030 502 63 1132 124
66 <030 532 66 1192 130

Prislusenstvi
nazev

Srouby Torx® | Srouby Torx®

30505 P SroubTorx M 3,0 L7,0|T8Plus|1,5Nm M3,0 L7,0 T8 Plus 1,5Nm

kli¢ | kli¢ Torx
08500P klicTorx (Torx-Plus) T 8 IP T8IP
POKOLM

momentovy Sroubovék a piislusenstvi | momentovy Sroubovak

Torque Vario® - S momentovy Sroubovék

4 I8 0d 0,8 Nm | do 2,0 Nm | se stupnici, v¢. sefizovac B
n
d

momentovy Sroubovék a prislusenstvi | vyménna ostfi Torx, standardni

vyménné ostfi Torx pro Torque Vario® T8 IP | max. 2,0
[ D 175 | max. 2,0 Nm Utls Vi Nm
momentovy Sroubovék a prislusenstvi | vyménna ostfi Torx, s piidrZovaci pruzinou
vyménné ostii Torx MagicSpring pro Torque Vario® T8 IP | max. 2,0
18502 P D175 [ max. 2,0 Nm T8IP L175 Nm
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