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Example: — " EH0590
Order-N°. EH0590 044
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044 M3 050 63 500 - 160 60 3 250 .
058 M4 070 66 700 - 190 60 3 330 o
084 M5 080 70 800 - 230 60 3 420 o
088 (M6  1.00 80 1000 - 280 60 3 500 o
160 M8 125 90 1300 350 330 80 3 680 .
174 'M10 150 100 1500 390 370 10.0 4 850 o
240 M12 175 110 1800 450 430 120 4 1020 o
244  M14 200 110 2000 460 440 16.0 4 1200 o
246 M16 2.00 110 2000 500 480 16.0 4 1400 .
312 M18 250 125 2500 600 580 16.0 4 1550 o
314 M20 250 140 2500 640 620 160 4 1750 o
316 M22 250 140 2500 640 620 20.0 5 19.50 o
320 M24  3.00 160 3000 740 720 200 5 21.00 .
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500 -850 N/mm?

Steel
500 -850 N/mm?

Steel
850- 1100 N/mm?

Steel
850- 1100 N/mm?

M4 4.000 34 2705 30 2385 24 1910
M5 5.000 0.80 34 2165 30 1910 24 1530
M6 6.000 1.00 34 1805 30 1590 24 1275
M8 8.000 125 34 1355 30 1195 24 955
M10 10.000 1.50 34 1080 30 955 24 765
M12 12.000 175 34 900 30 795 24 635
M14 14.000 2.00 34 775 30 680 24 545
M16 16.000 2.00 34 675 30 595 24 475
M18 18.000 250 34 600 30 530 24 425
M20 20.000 2.50 34 540 30 475 24 380
M22 22.000 250 34 490 30 435 24 345
M24 24.000 3.00 34 450 30 400 24 320
M3 3.000 0.50 22 2335 18 1910 12 1275
M4 4.000 0.70 22 1750 18 1430 12 955
M5 5.000 0.80 22 1400 18 1145 12 765
M6 6.000 1.00 22 1165 18 955 12 635
M8 8.000 125 22 875 18 715 12 475
M10 10.000 1.50 22 700 18 575 12 380
M12 12.000 175 22 585 18 475 12 320
M14 14.000 2.00 22 500 18 410 12 275
M16 16.000 2.00 22 440 18 360 12 240
M18 18.000 250 22 390 18 320 12 210
M20 20.000 250 22 350 18 285 12 190
M22 22.000 250 22 320 18 260 12 175
M24 24.000 3.00 22 290 18 240 12 160






